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(54) Title: XNTERFACIE BETWEEN TWO PARTS OF A TOOL SYSTEM 

(54) Bezeichnung: SCHNITTSTELLE ZWISCHEN ZWH TEILELEMENTEN EINES WERKZEUGSYSTEMS 




(57) Abstract: The invention relates to an interface between two parts of a tool system, in particular to a metal cutting tool (1). Said 
^ interface comprises a holder (3) provided with a cavity (31), an interchangeable head (5) which is arranged on the axial extension 
^ of the holder and provided with a projection (33) introducible into the cavity (31) and a clamjnng device (19) for fixing the inter- 
^ changeable head (5) to the holder (3). The inventive interface is characterised in that the clamping device (19) is provided with a 

holding bolt (41) and an eccentric elemisnt (21) which axially displaces said bolt and is actuated through a peripheral surface (17) of 
O the metal cutting tool (1). 
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VerdCTentUcht: 

— ffiir intemationalem Recherchenbencht 



— vor Abiauf der fur Anderungen der Anspruche geltenden 
Frist; Verdffenilichung wird wiederholi, falls Anderungen . 
einireffen 

Zur Erklarung der Zweibuchsiaben^Codes und der anderen Ah- 
kurtungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co' 
des and Abbreviations") am Anfangjeder regulSren Ausgabe der 
PCr-Cazjette verwiesen. 



(57) Zusammcnfassung: Es wird eine Schnittstelle zwischen zwci Teileiementen cines Werkzeugsystems, insbesondcre dnes Zer- 
spanungsweikzeugs (1), mit einem dne Ausnehmung (31) aufweisenden Halter (3) und eincm einen in die Ausnehmung (31) cin- 
seizbaren Fortsatz (33) umfassenden, in axialer Verlangerung zum Haller (3) angeordnelen Wcchsdkopf (5) sowie mil cincr Spann- 
vonichtung (19) zur Befestigung des Wechselkopfs (5) am Halter (3), vorgeschlagen. Dicse zdchnet sich daduich aas, dass die 
Spannvorrichtung (19) einen Zugbolzen (41) und dn diesen in axialer Richtung verlagemdes Exzenterdemenl (21) aufwdst, wobd 
das Exzenterdemenl (21) fiber eine UmfangsflSche (17) des Zerspanungswerkzeugs (1) betatigbar ist. 



